~= Plastika
Pipes

ULTRA SOLID BLUE PIPE

Kanalizacné potrubie z PVC-U
s mimoriadnou razovou odolnostou

Environment is our challenge

- Specialna zmes PVC-U s mimoriadnou huzevnatostou a razovou

odolnostou

- plnostenna konstrukcia steny (STN EN 1401)
- tvarovky s hrdlami na oboch stranach
- Spoj s integrovanym poistnym krizkom a tesnostou min 2,5 bar




AKO TO ZACALO

Nasa firma presla dlhym vyvojom, kedy v rokoch 1993 -2006
sme ako Uponor Czech sro. boli ceskym zastUpenim
finskeho koncernu Uponor OY, ktory v tej dobe bol jednym
z najvacsich vyrobcov plastovych rir na svete. V roku 2006
sme sa premenovali na Maincor s.ro. a boli sme sucastou
nemeckej skupiny Maincor AG, ktora od Uponoru kipila
niekolko tovarni spolu s Ceskou pobockou. DalSie obdobie
od roku 2016 pod menom Elmo-Trade s.ro. je spojené so
spolupracous ceskou firmou Elmo-Plast.Vroku 2019 dochadza
k zasadnému kroku a to prechodu z cCisto obchodnej firmy
k zahajeniu vlastnej vyroby v novo zalozenej firme Plastika

Pipes S.r.o. spolu o) slovenskou firmou

Plastika as,, ktora ma dlhorocné
sklsenosti s vyrobou plastovyého potrubia uz od roku 1960.
Vdaka kombinacii skiisenosti ziskanych na trhu od roku 1993
prizastupovani roznych vyrobcov sme boli schopny spolocne
s vyrobnymi moznostami a skisenostami Plastiky a ich
zamestnancov navrhndt a vyrobit optimalnu rdru, ktora
podla nas nema jedini slabinu.

Chceli sme z kazdého systému, ktory sme kedy predavali,
vybrat to najlepsie, spojit dohromady a vytvorit ,super raru.
Zaroven sme chceli dosiahnut toho, aby rira nasledovala
stcasneé trendy, kedy zakaznici pozaduju ¢o najsilnejsiu
zakladnu stenu, ale s cenou byt stale na dostupnej Grovni.

CIELE PRE NAVRH NOVEHO POTRUBIA

e Potrubie bude mat dostatocne vysokii kruhovi tuhost,
aby bolo pouzitelné do vacsiny podmienok. Nechceme
zbytoéne komplikovat logistiku, stai jeden variant
optimalnej SN 12! Z minulych skiisenosti vieme, Ze prave
tato kruhova tuhost s rezervou pokryva 90% pripadov.
Tym, Ze sa budeme sistredit na jednu kruhovii tuhost
zaistime, Ze potrubie budeme mat vzdy skladom.

e Potrubie bude kompatibilné s uZzavedenymi standardmi
pre jednoduché opravy a napojenie na ostatnych
vyrobcov.

e Potrubie bude z materialu s ¢o najmensou teplotnou
roztaznostou, aby sa zamedzilo priehybom, ktorymi
plastové riry trpia.

e Spoj potrubia bude perfektne tesnit aj pri vyoseni
a deformacii a bude mat ¢o najlepsSie tesniace
schopnosti pri napojeni do betonovych sacht.

e Material bude natolko hiZevnaty, Ze umozni potrubie
instalovat az do -10° C a nebude mat tendenciu pri
hrubej manipulacii a posuvoch zeminy v budiicnosti
praskat.

e Potrubie bude mat perfektné hrdla s minimalnou
toleranciou.Pouzitie PVC v tomto smere dost pomoze,

pretoZe hrdlo po roztiahnuti uZ nema tendenciu sa
vracat spat ako u PP alebo PE.

e Material potrubia by mal byt lahko lepitelny, pokial by
bolo nutné v budicnosti z nejakého dovodu vykonat v
potrubibezvykopovl opravu. Kratka vlozka na PP rarach
moc nedrzi. K PVC, ako jedinému plastu, lahko prilnd
tmely a sanacné hmoty pri prestupoch so Sachtami a
murovanymi konstrukciami.

e Tvarovky budi mat rovnaki silu steny ako potrubie a
nebudi tak v tychto miestach vznikat prekazky alebo
priehlbiny. Nechceme mat silné riiry a slabé tvarovky
alebo naopak.

e Potrubie sa musi lahko montovat - vieme, Ze kratenie
hladkych rir je pracné, a tak pre odbornii montaz
musime dodat perfektné vybavenie, aby sa ¢o najviac
eliminoval faktor ludskej chyby.

.....

.....

hladkych rar.



HLAVNE PREDNOSTI

MATERIAL

Vyladili sme kopolymér na baze PVC tak, aby jeho vlast-
nosti presne spliovali poziadavky na hizevnatost a pevnost.
To bolo mozné iba vdaka dlhorocnym skisenostiam odbor-
nikov z Plastiky, ktori za svoju dlhorocnu kariéru vyskusali
snad kazdu receptiru pri vyrobe tlakovych a gravitacnych
PVC potrubi. Prave to nam pomohlo - skombinovali sme
totiz obe receptlry dohromady a vzali z nich to najlepsie
—-hiZevnatost a pevnost zaroven.

Vacsina vyrobcov sa zameriava iba na parameter kruhovej
tuhosti a podla toho sa do zmesi pridava plnivo na baze
vapenca. Zmes u potrubia Ultra Solid Blue Pipe je zamerana
na maximalnu hdzZevnatost a vapenca je v nej len minimalne
mnozstvo. Vysledkom je mimoriadna razova odolnost, ktora
vacsine rir z PVC-U chyba.

POKLADKA AZ DO -10 °C

Potrubie Ultra Solid Blue Pipe ma odolnost voci padu
skdSobného telesa o vahe 12,5 kg z vysky 2 m.

Tento test sa vykonava podla poziada-
viek normy DIN EN 744 a potrubie nesie *YJ
oznacenie snehovej vlocky. ".{

V praxi je tak potrubie takmer neroz- 1

bitné a ma znacnu rezervu pri neopatrnom
zaobchadzani a hutneni blizko potrubia.

POZDLZNA ODOLNOST PROTI PRIEHYBOM

Material Ultra Solid Blue Pipe ma vyladeny optimalny
pomer medzi pruznostou a tuhostou. Vdaka zvySenej elasti-
cite

pouzitej zmesi a plnostennej konstrukcii steny ma potrubie
ako

vysoki odolnost v ohybe a tym i voéi pozd{Znym priehybom,
tak i vybornld schopnost absorbovat vySkove rozdiely
podkladoveho 0zka potrubia. Bezné PVC-U zmesi tdto
absorbcnl

schopnost postradaju a nepontkaji tak dostatocne velkd
rezervu pri neoCakavanom posuve zeminy.

stika

TESNOST SPOJOV

Vykonali sme rozsiahli test vyrobcov gumovych tesneni a
vybrali toho s najlepSimi vysledkami tesnosti pri roznych
vyoseniach a deformaciach rar. V tomto parametre sme
rozhodne nasli obvykli cestu, Ze vyberame vyrobok s
vyvazenym pomerom cena/vykon! Tu sme jednoznacne isli
za tym najlepsim co je na trhu dostupné bez ohladu na
cenu. Pre jednoduchost v logistike je toto tesnenie uz rovno
odolné voci ropnym latkam a nemusia sa tak zlozito riesit
rozne varianty. Tento typ odolava tlaku minimalne 2,5 baru
a podtlaku do -0,3 baru. Vznika tak velka rezerva v miestach
s vysokou hladinou spodnej vody.

Rovnaké tesnenie je osadené i vo vSetkych tvarovkach,
aby nevzniklo Ziadne slabé miesto. Tu sa casto systém
nedoladi. Tvarovky totiz vyraba vacsinou niekto iny, nez rury,
a nesedia Uplne sily stien a tesnenie uz vobec nie.

V tomto ohlade sme opat isSli za tym najlepSim co je na
europskom trhu k dispozicii — za nemeckym Specialistom na
vyrobu PVC rdr - Funke Kunststoffe GmBH. Od nich pouzi-
vame vSetky tvarovky a vacsie dimenzie rr od De 500, 630,
710 a De 800 mm, ktoré uz Plastika Pipes nevyraba. Od Funke
sme systém rovnako doplnili o radu vychytavok, ktoré cely
system perfektne vyladia. Najma je to originalna Sachtova
vlozka z PVC-U, ktora je uZ rovno osadena rovnakym tesnenim
s istenim proti posunu, ako je v rarach a tvarovkach. Tento
spoj je odskisany minimalne na 2,5 baru a zabezpeci, ze
vSetky spoje, vratane toho najnachylnejSieho - so Sachtou,
budi mat zhodné parametre.

Tento prvok povazujeme za absolltne zasadny. Pokial
sme rieSili v minulosti nejaké reklamacie netesnosti, tak
to bolo vzdy v spoji medzi rirami a betonovou Sachtou.
Bez kontroly nad tymto detailom mdzeme degradovat cely
systém, pretoZe sa opravnene hovori, ze systém je iba tak
silny, ako jeho najslabSie miesto.




ODBOCKY A PRISLUSENSTVO

Slabinou hladkého potrubia a najma jeho tvaroviek, bolo vzdy to, Ze sa bud
musel vytvorit kladacsky plan a vySpecifikovat kratSie kusy rur pred odboc-
kami a kolenami, alebo, pri pouZivani standardnych diZok, davat pred kazdou
tvarovku este dvojitl objimku.

Tvarovky v najbeznejsich dimenziach do De 315 od Funke st kompletne vstre-
kované a maju hrdla z oboch stran. Tym odpada pouZzivanie dvojitej objimky a
dalSieho spoja naviac! Toto vyrazne zefektivni cely systém a zniZi pocet spojov na
minimum. Tvarovky st vyrobené rovnako z PVC-U, ¢o zarucuje zhodnu teplotna
roztaznost a tym aj minimalnu rozmerovd toleranciu. Spoj potrubia a tvaroviek
je tak na zhodnej Urovni.

VSetky tvarovky st rovnako osadené zhodnym typom tesnenia, ako rry s istenim
proti posunu, takze nevznika ziadne slabé miesto.

MONTAZ

Hladkeé riry sa v porovnani so Struktirovanymi trochu zloZitejSie montujd. Je to dané hlavne obtiaznejsim skracovanim a
hlavne nutnostou vytvorit na kazdom urezanom konci potrubia Ukos.

Mame k dispozicii pre tieto Ucely rezaci kotu¢, ktory hned reze a upravuje hranu potrubia pod uhlom 15°. Pripadne je
mozné objednat ako prisluSenstvo rovno cely stojan s integrovanym rezakom.




ULTRA SOLID
BLUE PIPE

KRUHOVA TUHOST

V tomto ohlade sme chceli zvolit optimalnu variantu pre
vacsinu podmienok. ZjednodusSit co najviac logistiku a
potrubie zbytocne cenovo nepredimenzovavat, aby sa voslo
do rozpoctu miest a obci. Vysledkom je kruhova tuhost SN
12, ktora je podla naSich skisenosti dostatocna pre vacsinu
pripadov. Alternativne je mozné objednat i kruhovid tuhost
SN 16 pre extrémne podmienky.

D{Zka potrubia L je Standardne 3a 6 m u SN 12 u SN 16 je
to3asm.

Vacsie dimenzie ako DN /0D 400 st v 3 m diZkach.
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Dimenzia potrubia Sila steny Hmotnost

DN/OD (mm) s (mm) Kg/m
160 53 5,0
200 6,5 7,0
250 8,1 11,0
315 10,0 17,0
400 12,6 29,0
500 16,5 40,0
630 22,0 82,0
710 22,5 120,0
800 25,0 180,0

Plastika
Pipes

Rozmery hrdla

Dimenzia potrubia dsa,ca LM, ca
DN/OD (mm)

160 185 75

200 225 100
250 285 120
315 360 145
400 440 175
500 550 200
630 720 250
710 800 260
800 910 270

Dimenzia potrubia Sila steny Hmotnost

DN/OD(mm) s (mm) Kg/m
160 5,8 5,5
200 73 8,0
250 9,3 12,0
315 1,7 21,0
400 14,9 33,0
500 18,6 49,0
630 22,0 82,0




SORTIMENT TVAROVIEK

PVC-U, VSETKY TVAROVKY OSADENE TESNENIM S ISTENIM PROTI POSUVU

Koleno HS T B
DN/OD 110/315 T 5
dvojhrdlé X %
§ Ht——H-—< A
J
DN/OD LM. ca a z1 22 DN/OD LM. ca a z1 22
160 75 15° 30 30 400 55 15° 17 17
jednohrdlé 15° 15 30 30° 25 25
30° 40 40 45° 30 30
jednohrdlé 30° 25 40 500 75 15° 30 30
45° 55 55 30° 40 40
jednohrdlé 45° 35 55 45° 55 55
200 100 15° 25 25 630 100 150 25 25
30° 40 40 30° 40 40
45° 55 55 45° 55 55
250 110 15° 30 30 710 110 15° 30 30
30° 50 50 30° 50 50
45° 70 70
315 115 150 40 40
30° 65 65
45° 90 90
Presuvna objimka
HS DN 160-800
o iy DN/OD L DN/OD L
160 175 400 350
200 210 500 400
g § 250 250 630 620
315 300 710 620
800 620

Vacsie dimenzie potrubia - nad De 630 odporicame spojovat spojkou Funke VPC.
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Odbocky
HS DN 110-315
trojhrdlé vstreko-
vané
a
<]
8
=
LM 1, ca. z3 z1 LM 1, ca.
DN/OD ds LM 1. ca LM2. ca a 71 2 z3 L
160 160 75 75 45° 40 205 190 380
200 160 100 75 45° 40 235 210 450
200 200 100 100 45° 55 245 220 475
250* 160 110 70 45° 45 280 275 540
250* 200 110 90 45° 45 285 275 540
250 250 110 110 45° 190 310 320 740
315 160 15 75 45° 10 325 320 560
315 200 115 100 45° 10 325 320 560




SORTIMENT TVAROVIEK

0dbocky
HS DN 400-800
dvojhrdlé
S
5 g Q
e T T T T Ty ;
77,ca - o M1ca |
L
DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca o 21 22 z3 L
400 160 175 80 45° 315 600 510 1000
400 200 175 100 45° 315 630 510 1000
400 250 175 120 45° 140 600 510 1000
400 315 175 135 45° 140 630 510 1000
500 160 200 80 45° 315 605 785 1500
500 200 200 100 45° 315 635 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 315 200 135 45° 315 695 785 1500
500 400 200 175 45° 315 680 785 1500
630 160 260 90 45° 195 695 785 1500
630 200 260 100 45° 195 730 785 1500
630 250 260 120 45° 195 795 785 1500
630 315 260 135 45° 195 680 785 1500
630 400 260 175 45° 195 755 785 1500
710 160 325 90 45° 90 740 760 1500
710 200 325 100 45° 90 775 760 1500
710 250 325 120 45° 90 850 760 1500
710 315 325 135 45° 90 825 760 1500
710 400 325 175 45° 90 850 760 1500
800 160 330 90 45° 45 800 795 1500
800 200 330 100 45° 45 835 795 1500



Navrtavacia odbocka CONNEX Vykyvné hrdla HS VARIO
DN 160-200 DN 160-200
s rozsahom 11° s rozsahom 11°
DN/OD LM 2. ca
oD DN Typ Rozsah 160 hrdlo/hrdlo
pripojka/vrtak  hlavny rad ID (mm) 160 hrdlo/driek
160/162 250 €0253.242 231242 200 hrdlo/hrdlo
160/162 315 C0302.306 291-306
160/200 400 C0403.380 364-380
160/200 500 C0502.513 461-513
160/200 600 C0602.607 582-607
160/200 700-800 C0702.809 665-809
160/200 900-1500 €0902.1212 856-1500
oD DN Typ Rozsah
pripojka/vrtak  hlavny rad ID (mm)
(mm) (mm)
200/200 250 C0O251.241 233-241
200/200 315 C0301.313 295-313
200/200 400 C0401.380 364-380
200/200 500 C0501.513 416-513
200/200 600 C0601.607 582-607
200/200 700-800 C0701.809 665-809

200/200 900-1500 C09011212 856-1500




SORTIMENT TVAROVEK

Sachtové vlozky HS VARIO Sachtové vlozky HS
DN 160-200 DN/OD 160/800
s rozsahom 11°
DN/OD Dizka Skratena
DN/OD Dizka (mm) (mm) verzia (mm)
160 150 160 150 87
200 200 200 150 105
250 150 125
315 150 135
400 150
500 150
630 225
710 225
800 225
Kotviace sedla HS L Vaha (kg)
k obetonovaniu potrubia 200 1:40
DN/OD 200/630 250 1,75
315 2,55
Umiesiujia sa 400 315
vo vzdialenosti 1,5 m 500 3,85

630 525
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Zaslepky HS DN/OD
DN/OD 160/800 160
200
250
315
400
500
630
710
800
Redukcie HS DN/OD DN/OD
DN/OD 160/800 driek hrdlo
200 160
250 200
315 250
400 315
500 400
630 500
710 630
800 710
Zabia klapka HS DN/OD  dizka (mm)
DN/OD 160/500 160 150
200 150
250 150
315 150
400 150
500 150
630 225
710 225
800 225
Vypust s mreZou DN/OD dizka (mm)
HS 630 1160+50
710 1150+50
800 1120+50




NAVOD K MONTAZI

Potrubie je navzajom s tvarovkami spojované pomocou hrdiel, ktoré si
opatrené gumovym tesnenim. Pred spojenim rdr je potrebna kontrola hrdla
spolocne s pryzovym tesnenim a odstranenie pripadnych necistot v priestoru

spoja.

Potrubie skracujeme pilou s jemnymi zubami. Rezy na skracovanych rarach
musia byt kolmeé s odstranenymi otrepmi. Rlry musia mat pre spojenie spravne
upraveny koniec s Ukosom pod uhlom 15°. Tento GUkos je na celych rdrach
vykonany uz z vyroby, u skratenych rir sa vykonava rasplou s jemnymi zubami
alebo pilnikom. Idealne je pouzit originalne prisluSenstvo, kde rezaci kotlc
zaroven pri rezani vytvori (kos. Hibka skosenia musi byt prevedena minimalne
do polovice sily steny. Skoseny koniec rury a vndtornu stranu tesnenia potrieme
vazelinou a raru zasunieme do hrdla na doraz. Pokial tak nie je urobené z vyroby,
je dobré si na rire predom oznacit hibku zasunutia. Pre montaz vacsich dimenzii

POKLADKA POTRUBIA

Pokladka sa riadi obecnymi podmienkami stanovovanymi
CSN EN 1610. Viacej podrobnosti najdete v samostatnom

MANIPULACIA
A DOPRAVA

V pripade transportu samostatnych rdr je nutné riry zaistit
proti posunutiu. Pri vykladke nesmi byt volne z loZnej
plochy hadzané, vykladaju sa bud rucne, alebo pomocou
manipulacnej techniky. Celé baliky rir odporicame vykladat
s pouzitim textilného strmena. Baliky rar sa ukladaju tak,
aby drevené ramy lezali nad sebou.

SKLADOVANIE

Potrubie je z vyrobného zavodu balené prostrednictvom
drevenych ramov, tzv. paliet. Toto baleni je pri dlhodobom
skladovani najvhodnejsie o najdlhSie zachovat. Rury musia
leZat na podklade celou svojou diZkou, aby nedochadzalo
k priehybom. Rozbalené riry sa podkladaju priecnymi
tramami o dostatocnej Sirke cca 7-10 cm a vo vzdialenosti
podla dimenzie cca 1,5 m.

Skladovacia doba je za Standardnych podmienok 2 roky.
Potrubie vystavené priamemu slnecnému Ziareniu moze
stracat povodnu farbu. Z tohto dovodu je vhodné potrubie
chranit pred dlhodobymi Gc¢inkami priameho slnecného
Ziarenia alebo pred zdrojom tepla.



SPECIFIKACIA

ULTRA SOLID BLUE PIPE SN 12 (SN 16)

Kanalizacné potrubie z PVC-U so zvySenou razovou odolnostou a s plnostennou konstrukciou steny,
vyrobené podla CSN 1401, SN 12 (SN 16).

TECHNICKE PARAMETRE POTRUBIA:

DN/OD 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710, 800 mm

min SN 12 16) N/

PVC-U so zvysenou razovou odolnostou, farba modra

vid jednotlivé dimenzie

potrubie s plnostennou konstrukciou steny vyrobené podla CSN EN 1401
na hrdla s tesnenim istenym proti posunu ( SN 16 a De 160-315 na spojky)

Kanalizacna stoka je navrhnuta z rirového materialu z PVC-U so zvySenou razovou odolnostou a s hladkou kompaktnou
stenou, kruhova tuhost SN min. 12 kN/m? zodpovedajica CSN EN 1401-1. Pre stoku bude pouZity uceleny kanalizacny program
vratane tvaroviek z PVC-U s preukazatelnou prislusnostou k systému. Tvarovky budd mat u jednotlivych dimenzii hrabku steny
odpovedajicu hribke steny rir (v tolerancii rozsahu SDR). Tvarovky budd vyrabané ako jednoliate priamym vstrekovanim do
formy, a to minimalne v DN/OD 110-315 mm vratane. Odbocky budi pouzité s tromi hrdlami, aby sa eliminoval pocet spojov.
VSetky spoje (rary i tvarovky) bud opatrené zhodnym, napevno vlozenym tesniacim krizkom opatrenym podpornym krizkom z
PP, odolnym proti ropnym latkam, spliujicim podmienky CSN EN 681-2. Tesnost spojov min. 2,5 baru podla CN EN 1277. Potrubia
De 160-315 o kruhové tuhosti SN 16 st spojované pomocou dvojitych objimok.

V pripade pouzitia betonovych Sacht je nutné pouzit originalne Sachtové vlozky vyrobcu potrubného programu s garan-
ciou presnych rozmerov s dorazom na zvySenu tesnost celeho systéemu. Osadené tesnenia v Sachtovych vlozkach je zhodne
s tesneniami osadenymi v rirach a tvarovkach so zhodnou tlakovou odolnostou. Nevzniknd tak na celom rade slabé miesta.

VONKAJSIE PRIEMERY X SILA STENY:

Dimenzia potrubia Sila steny Sila steny
OD/De (mm) s (mm) s (mm)

160 53 58
200 6,5 73
250 8,1 9,3
315 10,0 11,7
400 12,6 14,9
500 16,5 18,6
630 22,0 22,0
710 22,5

800 25,0



TECHNICKE PARAMETRE

Vyrobna norma: STN EN 1401
Kruhova tuhost: SN 12 a SN 16 kN/m? podla I1SO 9969

Spoj potrubia: Pomocou pryZového tesnenia s integrovanym poistnym

krazkom s odolnostou az 2,5 bar

Pokladka se riadi podla: EN 1610

Podmienky uloZenia: SN 16 - 0,6 - 6 m / pri zatazeni D 400
SN 12 -0,8 - 6 m / pri zatazeni D 400

Zivotnost: min 100 rokov







ANALYZA VIDEOINSPEKCIOU

Nas servis spocCiva v poradenstve, spolocnom stanoveni po-
trieb a vypracovani rieSenia, ktoré bude optimalne z hladiska
vynaloZenych nakladov.

SERVIS NA STAVENISKU

Priamo na stavenisku Vam modzeme poskytnit, inStruktaz, a
Skolenie k vyrobku na mieste samom, poradenski cinnost a
pritomnost odborného pracovnika pri prvej pokladke potrubia.

DODAVKA PRIAMO NA STAVENISKO
Potrebné rlry a doplnkové materialy pre nase systémy Vam na
prianie dodame priamo na stavenisko v dohodnutom termine.

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk
www.plastikapipes.sk

Plastika
Pipes

TECHNICKE PORADENSTVO
V priebehu pripravy projektu Vam pomoézeme so statickym vy-
poctom a navrhom uloZenia potrubia.

ZAPOZICANIE NARADIA
Pre naSich zakaznikov poskytneme formou zapozi¢ania vsetko
naradie potrebné k instalacii.

ZAKAZKOVA VYROBA
Na prianie zakaznika mézeme v naSom zavode skonstruovat
a presne na mieru vyrobit dohodnuté vyrobky
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