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ULTRA SOLID PP PLUS®

Inovativny systém so zvaranym spojom
pre absolutnu dlhodobu tesnost

Environment is our challenge




ULTRA SOLID PP - PLUS®

INOVATIVNY ZVARACI SYSTEM
pre plnostenné hladké potrubie z PP SN 12

Potrubné systémy spajané pomocou gumovych tesneni
s spolahlivé pre vacsinu podmienok. Sa ale pripady,
kedy je nutné splnit prisnejsie poziadavky na dlhodobi
tesnost, chemicki odolnost alebo mechanicki
rozpojitelnost. Jedna sa o kanalizacie v ochrannych
pasmach vodnych zdrojov, priemyslové kanalizacie,
potrubie s mozZnostou vyskytu kratkodobého posobenia
vnitorného pretlaku, kanalizacie uloZené v hibkach
cez 4 m pod hladinou spodnej vody alebo potrubie
vtahované do chraniciek.

Oproti pouzitiu zvaraného tlakového potrubia z PEHD pre
tieto pripady, je tu vyhoda plnej kompatibility s dalSim
kanalizacnym prislusenstvom ako si odbocky, kolena,
spojky, Sachtové vlozky alebo plastové vstupné Sach-
ty z PP. Pre zaistenie plnej funkénosti je potrebné zvarit
vSetky spoje vratane napojenia potrubia do Sachiet. Plas-
tika Pipes kombinaciou potrubia Ultra Solid PP plus v
dimenziach DN 150 - 600 spolu s potrubim Ultra Helix s
integrovanym elektro spojom v dimenziach DN 600 - 2000
pokryva cell Skalu aplikacii, kde si zvySené naroky na

v absolitna mechanicka odolnost voci prerastaniu korenov

v chemicka odolnost spoju zhodna s odolnostou potrubia z PP

v zaistenie spojov proti rozpojeniu pri vsuvani alebo zatahovani potrubia do
chraniciek

v teplotny rozsah od -20°C do +95°C (dlhodobo v rozsahu 60-70 °C)

v’ Zivotnost systému nie je ovplyvnena Zivotnostou gumovéeho tesnenia

v’ cenovo vyhodnejsi systém ako zvarané tlakové potrubie z PE-HD

v Siroké prislusenstvo, ktoré moze byt pouzité (odbocky, kolena, redukcie....)

v moznost kombinacie s plastovymi vstupnymi Sachtami bez vzniku slabych miest
v/ zvaranie s protokolom o Uspesnom prevedeni kazdého zvaru

Popis procesu zvarania:

Na rozdiel od konvecného spdsobu zvarania pomocou
elektrotvaroviek alebo metodou na tupo, je zvaranie
pomocou zvaracich krizkov zalozené na expanzii krizku
pri jeho nahriati.

Zvacsenie objemu vnitornej casti krizku vytvori potrebny
pritlak na zvarané miesto a dojde tak k bezpecnému
zvareniu. Tento sposob zvarania zaroven aj kompenzuje
toleranciu v ovalite potrubia.

Pre dosiahnutie perfektnych vysledkov je idealne, pokial
je potrubie spajané pomocou vstrekovanych spojok, ktoré
maju Gplne presny tvar drazky a rozmerovi presnost.




Dalsie vyhody: vdaka znacnej pritlacne;j sile, danej expanziou vnitornej Casti zvaracieho kriizku, nie je nutné mecha-
nicky odstranovat zoxidovany povrch na potrubi ako v pripade zvarania elektrotvarovkou

PO ZVARENI

Funkcnost a kvalita zvaracich krizkov bola viackrat overena nezavislymi laboratoriami vratane Nemeckého Institatu
pre stavebné technologie DIBt (Z- 42. 5-553).

-




Pripady pouzitia

@ Ochranné pasma vodnych zdrojov

® Priemyselné prevadzky so zvySenou chemickou a teplotnou zatazou

® Letiska alebo vysoko zatazovaneé prekladiska

@ Autoumyvarky a Cerpacie stanice

@® Zazemie nemocnic alebo velko-kapacitnych kuchyn

@ Plynotesné potrubia alebo prevadzky s moznostou vzniku kratkodobého vnitorneho pretlaku
® Polnohospodarske prevadzky a oSiparne

@ Potrubie ulozené vo velkych spadoch

@ Potrubie vtahované do ocelovych chraniciek

@® Potrubie ulozené pod vysokou hladinou spodnej vody



Zvaraci proces

Pre perfektni kontrolu zvaracieho procesu s pouzitim
zvaracich krazkov bol vyvinuty multi napatovy zvaraci
proces (MVS). Tento proces zaisti perfektné vysledky
zvarania a zaroveR optimalizuje dizku zvarania a
chladenia. Teplotna kontrola je uskutocnena v priebehu
zvaracieho procesu a je upravovana aj podla vonkajsej
teploty. Toto je dosiahnuté prave premennym napatim
MVS, ktoré sa v priebehu zvarania meni.

stika

Roztavenie PP materialu a termalna aktivacia vnitorného
prstenca vo zvaracom krizku je Specialne kontrolovana
v zavislosti od vonkajSej teploty. Zvaranie je mozné
v rozpati vonkajsich teplot od -10°C do +40°C. Tento
rozsah zaroven umoznuje zvaranie v zimnom obdobi,
kedy iné metody zvarania st tazko uskutocnitelné.

MVS zvaraci proces

napatie

Montaz

IP-plus- SchweiBlinie

2Zvaraci proces

dimenzie doba zvarania doba chladnutia
potrubia
DN/OD 160 5 min. 15 min.
DN /OD 200 5 min. 18 min.
DN /0D 250 6 min. 20 min.
DN/OD 315 7 min. 23 min.
DN/OD 400 8 min. 23 min.
v 1 =2 4 DN/OD 500 8 min. 27 min.
DN/OD 630 9 min. 30 min.

Zvaraci krazok je navrhnuty pre velmi jednoduchi montaz v niekolkych krokoch. Po vybrati gumového tesnenia
sa drazka v tvarovke mechanicky a chemicky ocisti a nasledne sa do nej vlozi chemicky ocCisteny zvaraci krazZok.
InStalacia krizku do drazky sa prevadza tesne pred spajanim potrubia. Driekova cast potrubia sa tiez mechanicky a
chemicky ocisti. Oskrabanie zoxidovanej vrstvy na rire uz nie je nutné.

Po spojeni potrubia s tvarovkou musi byt spoj uz v suchom prostredi a nasledné zvarenie sa robi bez dalSieho
casoveho odkladu aby nedoslo ku kontaminacii zvaraného miesta.




VYROBNY PROGRAM

Zvaracie kruzky

dimenzie potrubia cislo vyrobku
DN/OD 160 34160
DN/OD 200 34200
DN/OD 250 34250
DN/OD 315 34300
DN/OD 400 34400
DN/OD 500 34500
DN/OD 630 34600

Elektrozvaracia jednotka MVS

Zvaracia jednotka Specialne navrhnuta pre zvaranie PP potrubia pomocou zvaracich krizkov multi-voltage zvaracim
procesom. Dodavana je s ru¢énym scanerom a taskou.

popis Art.-Nr. popis
SABUG - V2 30000 Standardné DN/OD 160-500
SABUG - V3 - Duo 30001 ako V2 + zvaranie PE elektrotvaroviek
SABUG - V80 30002 len pre DN/OD 500-630
popis Cislo vyrobku jednotka
Zvaracia jednotka V2 predaj 30000 ks

Zvaracia jednotka prenajom

zakladny poplatok 30100 jednorazovo
denna sazba 30101 za den
mesacna sazba 30102 pausalne
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Montazny box s prislusenstvom

Nevyhnutné vybavenie pre profesionalne prevedenie zvaru. Montazny box obsahuje Cistiace prostriedky, instalacné
pomocky, zakryvaciu plachtu.

popis Cislo vyrobku jednotka
Montazny box 30104 ks

Dvojity zvaraci kabel

Prakticka rozdvojka umoznujica prevadzat dva zvaracie procesy naraz.
Potrubie je spajané pomocou dvojitych spojok, kde s dva krizky vedla seba a tato pomdcka skrati zvaraci cas u
kazdého spoja o polovicu.

popis cislo vyrobku jednotka
dvojity zvaraci kabel 30110 ks




ANALYZA VIDEOINSPEKCIOU
Nas servis spocCiva v poradenstve, spolo¢nom stano-
veni potrieb a vypracovani rieseni, ktoré bude optimalne
z hladiska vynalozenych nakladov.

SERVIS NA STAVENISKU

Priamo na stavenisku Vam moéZzeme poskytnat instruktaz,
zaskolenie k vyrobkom na mieste, poradenskd cinnost
a pritomnost odborného pracovnika pri prvej pokladke potru-
bia.

DODAVKA PRIAMO NA STAVENISKO
Potrebné potrubie a doplnkové materialy pre nase systémy
Vam na prianie dodame priamo na stavenisko v dohodnutom

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.

plastové potrubné systémy
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk
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termine.

TECHNICKE PORADENSTVO
V priebehu pripravy projektu Vam pomozeme so statickym
vypoctom a navrhom ulozenia potrubia.

ZAPOZICANIE NARADIA
Pre nasich zakaznikov poskytneme formou zapoziCiavania
naradie potrebné k instalacii.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na ziadost zakaznika moZzeme v naSom zavode skonstruovat
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