~= Plastika
Pipes

ULTRA RESIST RC
ULTRA STANDARD PE 100

Tlakove potrubie z PE-HD

Environment is our challenge




UvobD

Plastika Pipes je tradicny vyrobca plastovych rir s viac ako
60-rocnou historiou. Dlhorocné skdsenosti, moderné vyrobneé
vybavenie a najlepsie dostupné materialy vytvarajd dobry zaklad
pre vyrobu kvalitnych rar pre vodovody a kanalizacie.

Tlak na znizovanie nakladov a skracovanie casovych lehot
nati i dodavatelov médii k prehodnocovaniu existujucich
technologickych postupov a k pouzitiu najmodernejSich
materialov. Tak napriklad doposial nevyhnutna pokladka PE
rar do piesku alebo Strku uz nie je s pouZitim rdr z najnovsich
materialov PE 100 RC nutna.

Tradicné rarové vedenie z PE podlieha pri absencii pieskového
l0Zzka zvysenému zatazeniu kamenmi, crepinami a inymi
kompaktnymi materialmi. Sily pdsobiace pri tom bodovo alebo
pozdlZne na riry spdsobuji v kombinacii s prevadzkovym
zatazenim (vnatorny tlak, zatazenie dopravou a vlastnou
zeminou) trhliny z napatia (pomalé rozsirovanie trhlin / slow
crack growth).

Potrubie z PE 100 RC odolava bodovému zatazeniu pdsobiacemu
po dlhSiu dobu vdaka odolnosti voci pomalému rozSirovaniu
trhlin.
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POPIS PRODUKTU

Plastika Pipes vyraba dva druhy potrubia, ktoré sa od seba
liSia pouzitou vstupnou surovinou.

ULTRA RESIST

Potrubie z materialu PE100-RC

(jednovrstvoveé (typ 1 podla PAS 1075)

Jednovrstvové, homogénne potrubie po celom priereze
Ciernej farby s farebnymi pruhmi podla typu média.

Modry pruh - vodovodné potrubie, hnedy pruh - tlakova
kanalizacia.

Potrubie zodpoveda poziadavkam CSN EN 12 201

ULTRA STANDARD

Potrubie materialu PE100

(jednovrstvoveé)

Jednovrstvové, homogénne potrubie po celom priereze
Ciernej farby s farebnymi pruhmi podla typu média.

Modry pruh - vodovodné potrubie, hnedy pruh - tlakova
kanalizacia.

Potrubie zodpoveda poziadavkam CSN EN 12 201.
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POPIS PRODUKTOV

Potrubie ULTRA RESIST RC je urcené pre pokladku v zeminach
triedy rozpojitelnosti a taZitelnosti R5, R6, F, S, G podla
CSN 73 6133 bez pieskového l6zka. Dalej sa moze ukladat i
v kamenistej zemine za predpokladu obsypania zeminou TSR DN 110 SDR 11
triedy R5, R6, F, S, G.

Potrubie je uréené na ulozenie do otvorenych vykopov bez

pieskového obsypu s odporicanou velkostou zin max. do 63

mm a bez ostrych hran.

Potrubie plni svoju funkciu s poskodenou hrubkou steny do

9 mm

max. 10%. jednovrstvova dvouvrstvova
Material PE100-RC zarucuje zvaritelnost s materialmi PE8O a

PE100 natupo i elektrospojkami.
2mm ¢6mm

Potrubie ULTRA STANDARD PE100 je urcené pre pokladku s
pouzitim pieskového lozka.

Pre technologie, kde dochadza k znacnému mechanickému
namahaniu steny potrubia v priebehu instalacie, ako je
burstlining, odporicame pouzivat potrubie z PE 100 RC
vybavené naviac eSte ochrannym plastom (typ 3 podla PAS
1075). trojvrst-

$m 1mm




SKUSOBNE METODY

Co chrani riiru voci bodovému zatazeniu
v pripade absencie pieskového l6zka?

Pod bodovym zatazenim chapeme sily pdsobiace bodovo na
povrch riry, ktoré st sposobené napr. hrubozrnnou horninou.

Vnatorny tlak - radialne pnutie

VonkajSie bodové zatazenie -
posobenie napatia na stenu

Podla nizSie uvedeného nakresu spdsobuje bodové zataze-
nie lokalnej koncentracie napatie, ktoré na vnatornej stene
rary sposobuje tzv. pomalé rozSirovanie trhlin.

DOKLAD KVALITY PE 100 RC MATERIALU

FNCT - full notch creep test (podla 1SO 16770)

FNTC je skaska pevnosti v tahu na tyCiach, ktoré s opatrené
zarezom. Testované telesa si opatrené jednym obvodovym
zarezom. Pri 80 °C a tahovom napati 4 MPa sa vo vodnom
roztoku zmacadla zisti trvanlivost.

NOTCH test (notch = angl. zarez, podla ISO 13479)

FNCT

1,5mm

/2
-

obvodovy

zarez

10x 10 x 100 mm

stika

Rlra so zarezom (4 zarezy vo vzdialenosti 90°, hibka zarezu
20 % hribky steny) je podrobena skiske trvanlivosti — az do
prasknutia rary.

Skiska bodového zataZenia podla dr. Hessela

(Hessel Ingenieurtechnik GmbH, Aachen)

Rira sa zdeformuje pritlacenim gulovitého raznika. Velkost
vonkajsieho bodového zataZenia, resp. draha raznika pri
skdske sa

zisti z roztiahnutia potrebného k dosiahnutiu napatia na
medzi klzu na krajnych vlaknach vnitornej steny rary. Skaska
sa vykonava za pouzitia zmacadla.




SMERNICA

PRE POKLADKU

POKYNY PRE MANIPULACIU

Potrubie musi byt pred montazou skontrolované a konce rar
musia byt ocistené. PoSkodené diely je nutné vyradit, rezy
musia byt vykonané pilou s jemnymi zibkami alebo rezakom
na plastové rary. Ostré hrany a nerovnosti deliacich ploch je
potrebné odstranit vhodnym nastrojom, napr. Skrabkou. PE-
HD potrubie ma vysokl odolnost pri nizkych teplotach a je
mozné s nim manipulovat bez problémov az do -20°C.

OBECNE POKYNY

Tento obecny navod k polozeniu plati pre vsetky rary
z PE 100 RC.

Preprava

Pri skladani potrubia sa musi pouzivat Zeriav a zdvihacie
strmene z textilného materialu, alebo vidlice. Volné potrubie
sa vyklada jednotlivo. Potrubie (volné ani vo zvazkoch) sa
nesmie zhadzovat z vozidla na zem.

Skladovanie

Odporucame, aby sa potrubie skladovalo co najdlhsie v
povodnom baleni (palety/kotlice). Potrubie v originalnom
baleni je potrebné ukladat tak, aby ramy okolo potrubia boli
umiestnené nad sebou - max. 3 zvazky nad sebou. Volné
potrubie je mozné ukladat do vysky 1 m. Potrubie v koticoch
sa uklada na lezato do vysky 1,5 m.

Kotlce musia byt polozené na podklade. Miesto vykladania a
skladovania nesmie byt kamenisté a pod.

Odvijanie potrubia z kotii¢ov

Odvijanie potrubia z kot(ica sa moze vykonavat niekolkymi
sposobmi. U potrubia o vonkajSom priemere do 63 mm sa
zvazok odvinie vo zvislej polohe, pricom sa uchopi zaciatok
zariadenie. Zvazky je mozné napr. polozit na plocho na
drevené alebo ocelové otocné krize a odvijat rucne alebo

pomaly iddcim vozidlom.

Rlry musia byt odvijané rovno a nesmu byt prehnuté.
Odvijanie v Spirale nie je dovolené. Kotuce su v priebehu
vyroby zapaskované po urcitej vzdialenosti. Pri odvijani
kotlcov sa jednotlivée pasky prestrihuji postupne a v

¢B

Ziadnom pripade nie vSetky naraz.

Pri odvijani rdr z bubna alebo zvazku je treba mat na pamati,
Ze konce rdr sa mozu pri povoleni upevnenia vymrstit
. Zvlast u velkych rdr sa tak uvolnuja velké sily, a je preto
nutné postupovat s maximalnou obozretnostou (nebezpecie

zranenial).

Pri odvijani je okrem toho nutné vziat na vedomie, Ze
pruznost PE rdr je ovplyvnena okolitou teplotou. Pri
teplotach v blizkosti bodu mrazu musia byt navinuté trubky
od vonkajSieho priemeru 75 mm podla moZnosti zahriate.

UloZenie do l6Zka a zasyp

VSetky typy nasich rar z PE 100 RC st vhodné pre pokladku bez
pieskového lozka.

Vykop sa zasypava materialom, ktory mozZe byt priradeny
triedam tazitelnosti 1. a IV. podla CSN 73 6133 : 2010. Pokial
material vykopu zodpoveda tejto poziadavke, je vhodny pre
zasyp.

Upozornenie
Pri skracovani a pokladke potrubia je nutné brat ohlad
na dizkové roztaZznosti podmienené teplotou. Pri naras-

te teploty sa potrubie predlZuje a pri znizenej teplote sa
PE riira o dizke 1 m skrati 0 0,2 mm/K (vid kapitola dizko-
vej roztaznosti).




SMERNICA

PRE POKLADKU

1. VYKOPOVA POKLADKA

Prevedenie vykopu

Vykop musi byt prevedeny podla prislusnej normy pre pokladku vodovodného potrubia. Prevedenie zavisi jednak od vlast-
nosti stavebného podkladu, jednak od priemeru rar a hibky uloZenia . Vykop pre potrubie musi byt uskuto€neny tak, aby
pre celé potrubie bolo zaistené predpisané minimalne krytie ,h“ podla tabulky.

Pitna voda Odpadova voda

Aplikacia

Minimalne krytie h ,0maz1,8m 0,6 maz10m 08maz15m
podla klimy a podnych (spravidla max. 2,0 m; predza-

hradky a chodniky 0,5m)

pomerov

Tabulka: Hibky uloZenia podla konkrétnej aplikacie

Upozornenie

Podla klimatickych a podnych pomerov musi byt vy$ka krytia stanovena tak, aby potrubie lezalo v nezamfzajicej hibke.

Minimalna Sirka vykopu ,b“ musi byt prevedena podla vysSich hodndt v zavislosti od vonkajSieho priemeru alebo v zavis-

Minimalna $irka vykopu b (OD + x ) [m]

zapazeny vykop nezapazeny vykop

<225 OD + 04 OD + 04
> 225 a7 <355 OD+05 OD+0,5 OD + 04
> 355 oD+ 0,7 oD+ 0,7

losti od hibky vykopu (h + OD). Musi sa pouZit vidy vy3sia hodnota pre ,b"

Tabulka: Sirka vykopu v zavislosti od priemeru riry a uhlu svahu
U Gdajov pre OD + x odpoveda 0,5 x minimalnemu pracovnému priestoru rary - stena vykopu, resp. pazenie vykopu

Prekrytie h + OD [m] Minimalna $irka vykopu b [m]

N
A4

<10 nie je stanovena
>1,0az<175 0,8

0D = vonkajsi priemer tlakovej rary pre médium [mm] _ _

B = uhol svahu nezapazeného vykopu h
Tabulka: Sirka vykopu v zavislosti od priemeru riiry a prekrytia

Dno vykopu musi byt urobené tak, aby potrubie na nom

dosadalo rovnomerne. : & =

Upozornenie
V stimych trasach je nutné vhodnymi opatreniami zabranit tomu, aby zaplneny vykop neposobil ako drenaz a potrubné
l6Zko bolo odplavovaneé a potrubie podomielané. Vo svahovych a strmych trasach musi byt potrubie zaistené tiezZ proti

zosunutiu napr. betonovymi prieckami.




SMERNICA

PRE POKLADKU

2. BEZVYKOPOVA POKLADKA

Frézovanie

Tieto metody pokladky sa uplatiuji spravidla v skalnatom
podlozi. Pri frézovani sa strojne vyfrézuje do podlozia vy-
kop a sUcasne sa na dno vykopu polozi potrubie pomocou
tzv. pokladacej komory. Nasledne moZe byt uskucneny stroj-
ny zasyp a zhutnenie, teda zhutnitelnym vyfrézovanym ma-

Potrubie ULTRA RESIST RC

terialom.

Pluhovanie

Pri pluhovani sa zemina vytesni radlicou pluhu a potrubie
sa pomocou pokladacej komory polozi na dno vykopu. Podla
druhu pddy, priemeru potrubia, hibky uloZenia a techniky je
mozné za den poloZit az 5 km.

Potrubie ULTRA RESIST RC

Riadené horizontalne vitanie

Pri pretlakoch sa zemina roztlaci vrtacou plastom
hlavou a vytvoreny otvor sa zaroven vypazi
bentonitovou suspenziou. Nasledne sa do
pripravenej vyvitanej trasy vtiahne zvarené
potrubie.

U tejto metody pokladky je kladom vyssi
narok na stenu potrubia a odporicame bud
pouzivat potrubie s ochrannym plastom
(podla PAS 1075 typ 3) alebo nawysit u
potrubia bez ochranného plasta tlakovl
triedu.

Pre vSetky uvedené postupy je dolezZité
dodrzanie povolenych polomerov ohybu a
taznych sil.

Potrubie s ochrannym

(podla PAS 1075 typ 3)

Jednovrstvové
potrubie (podla
PAS 1075 typ 1)

Dvouvrstvové potru-
bie (podla
PAS 1075 typ 2)

Trojvrstvové po-
trubie
(podla PAS 1075




SMERNICA

PRE POKLADKU

3.2 SPOJOVANIE RUR
Obecne

Riry z PE 100 RC moZu byt spojované spojovacimi technikami
znamymi pre rary z PE-HD.

rozpojitelne nerozpojitelné

svorné spojky V4

prirubovy spoj Vv

zvaranie natupo v

zvaranie elektrotvarovkami v

Polomery ohybu
Teplotav °C 10-20
Vonkajsi pr_iemer Najmensi pripustny polomer
potrubia ohybu v (m) merany od osi
potrubia
de (mm) 50 X de 35xde 25 x de

25 13 0,9 06
32 1,6 11 0,8
40 2,0 14 1,0
50 2,5 18 13
63 3,2 2,2 1,6
90 4,5 3,2 2,3
110 55 39 2,8
160 8,0 56 4,0
225 11,3 79 5,6
250 12,5 8,8 6,3
280 14,0 9,8 7,0
315 15,8 11,0 79

Maximalne pripustné tazné sily

SDR 26 - PN 6,3 SDR 17 - PN 10 SDR11- PN 16
kN kN kN
63 7 10

75 10 15
90 14 21
110 21 31
125 27 41
140 34 51
160 30 45 67
180 38 57 84
200 47 70 104
225 58 89 132
250 73 109 162
280 91 137 203
315 115 174 257
355 146 221 327
400 185 280 415

A

Zvaranie natupo

Zvarané cela rdr sa vyrovnaji, nasledne pri znizenom tlaku
zahreji na teplotu zvarenia (predhrievanie) a po odstraneni
ohrevného zrkadla (premiestnenie) pod tlakom spojeny
(zvareny). Musia byt rovnako dodrzané {daje vyrobcu
zariadenia.

Predpoklady

Miesto zvarania musi byt chranené pred nepriaznivymi
poveternostnymi vplyvmi. (napr. vlhkost, vietor, silné slnecné
Ziarenie a teploty pod 0 °C). V pripade, Ze sa riira p6sobenim
slnecného Ziarenia lokalne zahreje, je potrebné vcasnym
prekrytim zvaraného miesta zaistit vyrovnanie teplot.
Zvarané plochy sa nesml poskodit a musia byt zbavené
necistot (napr. spina, mastnoty, piliny). Vycistenie spojovacich
ploch musi byt vykonané bezprostredne pred zvaranim. Zvlast
rary z kotd¢a moézu mat po odvinuti ovalny tvar, takze konce
rar pred zvaranim sa musia vyrovnat, napr. zakruhovacim

pripravkom.

Specialne poziadavky

V dalSom texte upozornujeme na Specialne poZiadavky pri

zvarani vyhrievacim ¢lankom podla DVS 2207-1:

* Ochrana miesta  zvarania pred nepriaznivymi
poveternostnymi vplyvmi ako: vlhko, sneh, namraza a pod.

e <0 °Cokolita teplota

e vietor

e dlhSie slnecné Ziarenie

e Za uvedenych predpokladov je moZné zvarat aj pri teplotach
< 0 °C, pokial je zaistena dostatocna teplota steny riry
zakrytim, predhriatim, ohrevom a pohodlnej manipulacii
zvaraca ni¢ nebrani

e Prip. sa uskutocni za tychto podmienok skiSobné zvaranie,
a tym sa uskutocni dokaz sposobilosti k zvaraniu.

* Zaistenie rovnakej teploty rir a tvaroviek pred zvaranim

e Zvaranie rdr, tvaroviek a potrubnych vetvi vyhradne s
rovnakym SDR.

Orientacna hodnota pre teplotu vykurovacieho ¢lanku je 220

°C.
s |



SMERNICA

PRE POKLADKU

Strucné znenie navodu pre zvaranie natupo vykurovacim ¢lankom

1.

Zaistite odpovedajlice pracovné podmienky, napr. zvaraci stan

(obr. 1)

2.

Pripojte zvaracku k sieti alebo generatoru striedavého pradu a
vyskUsajte ich funkcie

. Diely urcené ku zvaraniu vyrovnajte a upnite (obr. 2)
. Cela rar opracujte zarovnavacim hoblikom (pozor na ostré noze!),

hoblik vyberte a odstrarite vietky hobliny z miesta zvarania (obr. 3)

5. Konce rir uzavrite proti prievanu (pouZite krytky z vyroby)
6. Prekontrolujte rovnobeZnost zarovnanych ploch ku zvareniu (obr. 4)

Tabulka: Dovolené 3irky Skar (DVS 2207-1)

Vonkajsi priemer riry Dovolena Sirka Skary

<355 mm <0,5mm

<630 mm <1 mm

7. Skontrolujte vzajomny posun (max. 0,1 x sila steny) (obr. 4).
8. Skontrolujte teplotu vykurovacieho ¢lanku v zavislosti na sile steny

1.

12.

13.

14.
15.

(orientacna hodnota u PE 100 je 220 °CQ).

. Vykurovaci ¢lanok vycistite papierom nepistajicim vlakna.
10.

Na zvaracke odpocitajte pohybovy tlak, resp. silu pasivneho odporu
satia a zapiste do zvaracieho protokolu.

Zistite z tabulky pre konkrétnu dimenziu a tlakovl triedu
potrubia hodnotu nastavenl pre vyrovnavaci, zahrievaci a zvaraci
tlak.

tabulkova hodnota pre konkrétne potrubie
+ pohybovy tlak

= vyrovnavaci a zvaraci tlak

Urcite z tabuliek vSetky orientacné hodnoty (napr. dobu zahriatia,
pripojovaciu silu, resp. pripojovaci tlak a pod.).

Vycistite spojovacie plochy dovolenou ¢istiacou kvapalinou (napr.
CistiCom Tangit) a papierom nepudstajicim vlakna (obr. 5).

Zrkadlo uvedte do pozicie pre zvaranie.

Na zvaracke nastavte vyrovnavaci tlak az do dosiahnutia k
dostatocnej

vyske navarku (jeho vyska je podla sily steny).

]
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Obr. 1: Dodrzanie predpisanych pracovnych
podmienok

Obr. 2: Upnutie a vyrovnanie rar

Obr. 3: Ohoblovanie do roviny

Vv

Obr. 4: Vizualna kontrola vzajomného posu-
nu a Sirky skary

=

4
4

Obr. 5: Odstranenie pilin z miesta pripojenia
a jeho vycistenie cistiacou kvapalinou
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Orientaéné hodnoty pre zvaranie natupo vyhrievacim élankom (HS) podla DVS 2207-1

Menovita hrabka | Vyrovnanie Prestavenie
steny

Vyrovnanie vysky hiseni- | Doba zahriatia = 10 sek. Doba prepoje- Doba narastu Doba ochladenia za
ce na konci vyrovnavacej | Na 1 mm hribky steny nia (maximalna pripojovacej sily | pripojovacieho tlaku
dosky (min. hodnoty) p < 0,01 N/mm2 doba) (min. hodnoty)
p=015N/mm? p=015N/mm?

<45 < 45

45az7 1,0 45 az 70 5az6 5az6 6 az 10

7az 12 15 70 az 120 6az8 6az8 10 az 16

12 az 19 2,0 120 az 190 8az10 8az M 16 aZ 24

19 az 26 2,5 190 az 260 10 az 12 11 az 14 24 az 32

26 az 37 3,0 260 az 370 12 az 16 14 az 19 32az 45

37 az 50 3,5 370 az 500 16 az 20 19 az 25 45 az 60

50 az 70 4,0 500 az 700 20 az 25 25 az 35 60 az 80

16. Nasleduje faza prehriatia za znizeného tlaku < 0,01 N/mm?2 (ako doba zahri-
atia musi byt obecne dodrZanych 10 sek. na 1 mm sily steny), po ukoncenom
prehriati vyberieme ¢o najrychlejsie zrkadlo medzi spojovacimi plochami

17. Po vybrati zrkadla ihned kontinualne pritlacte zvarané plochy k sebe az k nut-
nej spojovacej sile.

18. Nasleduje faza zvarania pri udrzovani zvaracieho tlaku do predpisanej doby.

19. Zvaraci tlak sa udrzuje aj pri faze schladenia do predpisanej doby.

20. Po uplynuti doby schladenia zvaranych dielov diely odopneme a skompletizu- ~ Obr. € Vyrovnanie a predhriatie

jeme zvaraci protokol.
j P > &

Zvaranie tepelnou Spiralou (Elektrotvarovkami)

Zvarané plochy tlakovej rdry a vnitorny povrch elektrotvarovky sa pomocou te- > <

pelnych drotoy, integrovanych v spojke, za prietoku prudu zahreji na teplotu zva-  obr. 7. Premiestnenie, pripojenie a nasledné sch-
rania a rlra s tvarovkou sa za tavného tlaku zvari. Automatické zvaranie sa usku-  ladenie pod pripojovacim tlakom

toCriuje s prisludnym zariadenim prispdésobenym prislusnej spojke. Dalej je nutné
reSpektovat daje vyrobcu zariadenia.

Predpoklady

Miesto zvarania musi byt chranené pred nepriaznivymi poveternostnymi vplyvmi.
(napr. vlhkostou, vetrom, silnym slnecnym Ziarenim a teplotou pod 0 °C). V pripa-
de, Ze sa rdra posobenim slnecného Ziarenia lokalne zahreje, je potrebné vcasnym
prekrytim zvaraného miesta zaistit vyrovnanie teploty. Pre trubku a elektrotvarovku
musi byt zaistena priblizne rovnaka teplota.

Spojovacie plochy zvaranych dielov sa nesmi poskodit a musia byt zbavené ne-
Cistot (napr. Spina, mastnota, piliny). Najma riry z kotG¢a mozu mat po odvinuti
ovalny tvar, takZe konce rar ku zvaraniu sa musia vyrovnat napr. zakruhovacim pri-
pravkom. Z vyroby nasadené uzavieracie krytky sa odstrania len na bezprostredne
zvaranych spojovacich plochach. Vycistenie spojovacich ploch musi byt vykonané
bezprostredne pred zvaranim. Obr.: zvaraci automat pre elektrotvarovky
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Strucné znenie navodu pre zvaranie pomocou elektrotvarovky
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Vytvorte pozadované pracovné podmienky, napr. zvaraci stan (obr. 8).
Pripojte zvaracku k sieti alebo generatoru striedavého pridu a vyskisajte ich
funkcie.
Z kolmo odrezanych koncov rir a zvonku odstrarite otrepy (obr. 9).
Zaistite prip. kruhovitost koncov rir zakruhovacimi svorkami, dovolena
ovalita 1,5 %.
Povrch riry sa najlepsie opracuje rotacnou lapackou (alternativne skrabkou)
(konstantny Gbytok cca 0,1 mm).
Pozor: Ubytok max. do 0,2 mm.
Vyberte z originalneho obalu elektrotvarovku.
Ocistite opracovany povrch tlakovej riry pre médium a vntorny povrch spoj-
ky povolenou Cistiacou kvapalinou (napr. Cisticom Tangit) a bezfarebnym ob-
riskom nepdstajicim vlakna.
Koniec rary stréte, bez pouzitia nasilia, do spojky, upevnite a viditelne oznac-
te hibku zastréenia. Pozor: Dbajte na spravnu hibku zastréenia a na to, aby
sa naprojektovalo pnutie (pouZite pridrZovacie zariadenie) [! Navrtavacia ob-
jimka alebo navarované sedlo pripevnite pridrZzovacim zariadenim na povrch
rary. ]
Kabel pristroja pripojte bez pnutia ku konektorom spojky.
Ak je to nutné, prekontrolujte nastavenie, resp. zobrazené data na displeji
pristroja, zadajte data pre zvaranie (¢itackou Ciarového kodu).
Vykonajte resp. skontrolujte zvaranie podla Gdajov na tvarovke.
Po ukonceni zvarania mozZete vytiahnut kabel pristroja zo spojky.
Dodrzte dobu ochladzovania podla Gdajov vyrobcu, potom povolte pridrZova-
cie zariadenie (u navrtavacich objimok s integrovanym pridrzovacim zariade-
nim to nie je za urcitych okolnosti nutné - dodrzujte Gdaje vyrobcu!)
Pokial sa neuskutocnuje automatické protokolovanie, musi byt vyhotoveny
rucne
pisany protokol o zvarani.
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Obr. 8: Dodrzanie predpisanych pracovnych po-
dmienok

Obr. 9: Miesto zvarania spolahlivo opracujeme
rotacnou lGpackou
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0Obr. 10: Cistenie opracovaného povrchu
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Obr. 11: Nacitanie parametrov (pomocou
Ciarového kodu), doba zvarania a chladnutia




TECHNICKE LISTY

PRODUKTOV

Struktiira riiry ULTRA RESIST RC - riira jednovrstva z PE 100 RC s pozdiznymi pruhmi podla typu média (typ 1 dla PAS 1075)
ULTRA STANDARD PE 100 - rira jednovrstva z PE 100 s pozdlZnymi pruhmi podla typu média
Oznacenie Plastika Pipes; dimenzia, sila steny; tlakova trieda; SDR; CSN EN 12201; datum vyroby
Ucéel pouzitia Rlry pre pitnG vodu alebo pre tlakovi kanalizaciu pre pokladku do zeme | moznost pokladky s pieskovym [6zkom i bez pies-

kového l6zka. Potrubie ULTRA RESIST RC je mozné pouzit aj pre bezvykopové technologie pluhovanie, frézovanie a riadené ho-
rizontalne vrtanie.

Testovanie granulat podrobeny testovaniu od vyrobcu, potrubie ma standardna certifikaciu v ITC Zlin

Produktové normy  CSN EN 12207

Materialy ULTRA STANDARD PE 100 z materialu PE 100; ULTRA RESIST RC z materialu PE 100 RC:
LyondellBasell LyondellBasell
Hostalen CRP 100 black Hostalen CRP 100 S blue, Hostalen CRP 100 Resist CR black, Hostalen CRP 100 Resist CR W blue,
Borealis ' ' Borealis
Borsafe™ HE 3490-LS (black), Borsafe™ HE 3494-LS (blue), Borsafe™ HE 3490-LS-H (black), Borsafe™ HE 3494-1S-H (blue),
SABIC® SABIC®
Vestolen A 6060 (black), Vestolen A 6060 R blue Vestolen A RELY 5922R-10000 (black), Vestolen A 6006 R blau 65307,
INEOS O&P Y Total Petrochemicals HDPE XRC 20B, HDPE XRC 508,
ELTEX® TUB 121 N6000 (black), ELTEX® TUB 124 N6000 (blue)  INEOS O&P - ELTEX® TUB 121 N600O (black), ELTEX® TUB 124 N6000

' (blue)

Certifikacia ITC Zlin

skiisky rir ITC Zlin

Rozmer SDR 11, SDR 17

Dimenzia D 32-315 mm

Forma dodania tyc€ 6 alebo 12 m | kotlc 50 alebo 100 m




ANALYZA VIDEOINSPEKCIOU

Nas servis spociva v poradenstve, podpore analyz, spolocnom
stanoveni potrieb a vypracovani rieSeni, ktoré budd optimalne
z hladiska vynaloZzenych nakladov.

SERVIS NA STAVENISKU

Priamo na stavenisku Vam mozeme poskytnit inStruktaz,
zaskolenie k vyrobku na mieste samom, poradenskd cinnost

a pritomnost odborného pracovnika pri prvom poloZeni
potrubia.

DODAVKA PRIAMO NA STAVENISKO
Potrebné rary a doplnkové materialy pre nase systémy Vam
na prianie dodame priamo na stavenisko v dohodnutom

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk
www.plastikapipes.sk

Plastika
Pipes

termine.

TECHNICKE PORADENSTVO
V priebehu pripravy projektu Vam pomozeme so statickym
vypoctom a navrhom ulozenia potrubia.

ZAPOZICANIE NARADIA
Pre nasich zakaznikov poskytneme formou zapozicania komplet
naradie potrebné k instalacii.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na prianie zakaznika mozeme v nasom zavode skonstruovat
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