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ULTRA SOLID PP

Kanalizacné plnostenné potrubie z PP

- plnostenna konstrukcia steny z Cistého PP podla STN EN 1852
- Spoj s integrovanym poistnym krdzkom a tesnostou

min 2,5 bar

Environment is our challenge




ULTRA SOLID PP

Silnostenné potrubie z PP bez primesi a plniv spojované
pomocou dvojitych objimok.

U PP potrubia s takto silnou stenou sme zvolili sposob
spojovania na dvojitl objimku, aby v spoji nevznikala prilis
velka medzera dana nabehom v hrdle. Dvojité objimky
u PP rdr st rovnako bezpecnejSiou volbou pre dodrzanie
tolerancie rozmerov. Vytvarované hrdlo u rr z polypropy-
lenu ma vdaka vacsej teplotnej roztaznosti vzdy tendenciu
sa vracat do povodného rozmeru riry a je velmi citlive na
spravnu dobu chladnutia.

KRUHOVA TUHOST

V tomto ohlade sme chceli zvolit optimalnu variantu pre
vacsinu podmienok. Zjednodusit co najviac logistiku a po-
trubie zbytocne cenovo nepredimenzovavat, aby sa voslo
do rozpoctu miest a obci. Vysledkom je kruhova tuhost
SN 12, ktora je podla nasich sklsenosti dostatocna pre
vacsinu pripadov. Alternativne je mozné objednat aj
kruhovi tuhost SN 16 pre extrémne podmienky.

DiZka potrubia L je §tandardne 6 m

Rozmery hrdla (objimky)

| L ‘ Dimenzia potrubia dsa,ca LM, ca
AN [ DN/OD (mm)

"" | |vfca 160 185 106

200 230 122

5 g 250 290 146
2 | 315 360 159
e © 400 460 173
500 570 173

| [ | | [ 630 715 189
\\ — 800 900 216

Dimenzia potrubia Sila steny Hmotnost Dimenzia potrubia Sila steny Hmotnost

DN/OD (mm) s (mm) Kg/m DN/OD(mm) s (mm) Kg/m
160 6,2 5,0 160 73 55
200 77 70 200 91 8,0
250 9,6 11,0 250 1,4 12,0
315 12,1 17,0 315 144 21,0
400 15,3 29,0 400 18,2 33,0
500 19,1 40,0 500 22,8 49,0
630 24 72,0 630 28,7 82,0
800 30,6 149,0 800 36,4 175,0



== Plasfika
SORTIMENT TVAROVIEK Pipes

PP S 13,3, VSETKY TVAROVKY OSADENE TESNENIM S ISTENIM PROTI POSUVU

Koleno L,
DN/OD 160/315 Qé 74
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DN/OD §] a 21 22 DN/OD K] a z1 22
160 82 15° 14 28 400 175 15° 83 80
160 82 30° 25 40 400 165 30° 65 98
160 82 45° 37 50 400 65 45° 91 126
160 82 90° 84 100 500 160 15° 150 160
dvojhrdlé 83 45° 40 40 500 160 30° 165 230
dvojhrdlé 83 90° 84 84 500 160 45° 103 152
200 100 15° 18 35
200 100 30° 13 49
500 100 4o 46 ) vacsia dimenzia - nad De 630 sii vyrabané na mieru
0 - oo8 105 - zvaranim segmentov rir podla zadania
250 134 15° 19 38
250 134 30° 38 53
250 134 45° 59 73
250 134 90° 135 149
315 150 158 24 47
315 150 30° 48 67
315 150 45° 74 92

kolena su vstrekované

Presuvna objimka
DN/OD 160-800

DN/OD L D,
160 172 185
DN

\ : - 200 M2 230
i | 250 250 290
‘ 315 300 360
! L 400 366 460
\ 500 398 570

| S
%7—\ 630 428 715
- D 800 516 895



SORTIMENT TVAROVIEK

odboéky
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DN/OD DN1 [N L2 L3 z1 z2 z3 L
160 160 78 82 78 38 205 205 403
200 160 9 98 78 17 218 223 405
200 200 92 98 92 46 244 244 480
250 160 121 149 80 12 274 264 556
250 200 121 121 95 16 274 285 530
*250 250 134 107 123 57 311 31N 603
315 160 140 174 80 I 312 299 670
315 200 140 156 95 16 312 320 624
*315 315 144 14 144 73 392 392 3

* ruéne zvarané

Dvojita objimka s dorazom
DN/OD 160-800

DN/OD L t D,

160 172 83 185

200 212 102 230

250 250 122 290

t 315 300 146 360
400 366 159 460

500 398 173 570

630 428 189 715

800 516 230 895
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DN/OD DN1 1 L2 L3 z1 z2 z3 L
400 160 165 170 85 69 319 385 3
400 200 165 180 106 50 355 435 750
400 250 165 180 123 35 440 445 815
400 315 160 170 14k 73 480 530 333
500 160 173 240 85 -60 540 590 893
500 200 173 240 106 -30 560 600 943
500 250 173 240 123 20 600 630 993
500 315 173 240 14k 40 640 660 1093
500 400 173 240 160 60 720 720 1193
630 160 189 300 106 110 630 700 1229
630 200 189 300 106 -110 630 700 1009
630 250 189 300 123 -90 660 720 1059
630 315 189 300 144 -40 710 750 1159
630 400 189 300 160 30 790 810 1309
630 500 189 300 173 80 840 860 1409
800 160 233 360 106 200 710 820 1503
800 200 233 360 106 200 710 820 1103
800 250 233 360 123 -180 740 840 1153
800 315 233 360 144 -130 790 870 1253
800 400 233 360 160 -60 870 930 1403
800 500 233 360 173 -10 920 795 1503
800 630 233 360 189 100 1050 1090 1743



SORTIMENT TVAROVIEK

Vykyvné hrdla VARIO
DN/OD 160-315
s rozsahom 7,5°
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DN/OD D2 L L L2
160 206 205 122 53
200 254 245 146 63
250 320 305 186 80
315 395 362 217 92
Redukcia
DN/OD 160-800
DN 1
s
L1 \ .
|
Z —{/ | L
L, |
|
DN
DN/OD L K] L2 z
200-160 214 80 929 36
250-200 268 93 127 47
315-250 324 120 145 59
400-315 374 137 180 57
500-400 440 160 220 60
630-500 515 173 280 60
800-630 610 189 350 60



NAVOD K MONTAZI

Potrubie je navzajom s tvarovkami spojované pomocou
dvojitych objimok, ktoré si opatrené gumovym tesnenim.
Pred spojenim rir je nevyhnutna kontrola hrdla spolocne
S pryzovym tesnenim a odstranenie pripadnych necistot
v priestore spoja.

Potrubie skracujeme pilkou s jemnymi zibkami. Rezy na
skracovanych rdrach musia byt kolmé s odstranenymi
otrepmi.

Riry musia mat pre spojenie spravne upraveny koniec
s ukosom pod uhlom 15°. Tento Ukos je na celych rdrach
vykonany uz z vyroby, u skratenych rir sa uskutocnuje
raSplou s jemnymi zubami alebo pilnikom. Idealne je pouzit
originalne prislusenstvo, kde rezaci kotuc zaroven pri rezani
vytvori Gkos. Hlbka skosenia musi byt vykonana minimalne
do polovice sily steny. Skoseny koniec rlry a vnitornd stranu
tesnenia potrieme vazelinou a rlru zasunieme do hrdla na
doraz. Pokial tak uz nie je urobené z vyroby, je dobré si na
rire predom oznacit hlbku zasunutia. Pre montaz vacsich

SKLADOVANIE

Potrubie je z vyrobného zavodu balené pomocou drevenych
ramov, tzv paliet. Toto balenie je pri dlhodobom sklado-
vani najvhodnejSie ¢o najdlhSie zachovat. Rary musia
leZat na podklade celou svojou diZkou, aby nedochadzalo
k priehybom. Rozbalené rdry sa podkladaju priecnymi
tramami o dostatocnej Sirke cca. 7-10 cm a vo vzdialenosti
podla dimenzie cca 1,5 m.

Skladovacia doba je za Standardnych podmienok 2 roky.
Potrubie vystavené priamemu slnecnému Zziareniu moze
stracat povodnu farbu. Z tohoto dovodu je vhodné potrubie
chranit pred dlhodobymi Gcinkami priameho slnecného
Ziarenia alebo pred zdrojmi tepla.

POKLADKA POTRUBIA

Pokladka sa riadi obecnymi podmienkami stanovenymi
STN EN 1610. Viac podrobnosti najdete v samostatnom
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MANIPULACE
A DOPRAVA

V pripadé transportu samostatnych trub je nutno trubky
zajistit proti posunuti. Pri vykladce nesméji byt volné z lozné
plochy hazeny, vykladaji se bud rucné, nebo pomoci manipu-
lacni techniky. Celé baliky trub doporucujeme vykladat
s pouzitim textilniho tfrmenu. Baliky trub se ukladaji tak, aby
drevéné ramy lezely nad sebou.




SPECIFIKACIA

ULTRA SOLID PP SN 12 (SN 16)

Kanalizacne potrubie z PP s plnostennou konsStrukciou steny,
vyrobené podla CSN 1852, SN 12 (SN 16).

TECHNICKE PARAMETRE POTRUBIA:

DN/OD 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 800 mm

min SN 12 (16) kN/m?

PP bez primesi a plniv, farba oranzova

vid jednotlivé dimenzie

potrubie s plnostennou konstrukciou steny vyrobené podla CSN 1852

~ .

Sposob spojovania na dvojité objimky s tesnenim istenym proti posuvu

Kanalizacna stoka je navrhnuta z rrového materialu z PP s hladkou kompaktnou stenou, kruhova tuhost SN min. 12 kN/m?
odpoveda CSN 1852. Pre stoku bude pouzity uceleny kanaliza¢ny program vratane tvaroviek z PP s preukazatelnou prislusnostou
ksystému.Tvarovky budivyrabanéakojednoliate priamymvstrekovanim doformy,ato minimalnevDN/OD 110-315 mm vratane.
Vsetky spoje (rary i tvarovky) budi opatrené rovnakym, napevno vlioZzenym tesniacim krizkom opatrenym podpornym krizkom
z PP, odolnym proti ropnym latkam, spliajicim podmienky CSN EN 681-2. Tesnost spojov min. 2,5 baru podla CN EN 1277.

VONKAJSIE PRIEMERY X SILY STIEN:

Dimenzia potrubia Sila steny Sila steny
OD/De (mm) s (mm) s (mm)

160 6,2 73

200 7,7 9,1

250 9,6 1,4
315 12,1 14,4
400 12,6 18,2
500 15,3 22,8
630 241 28,7
800 30,6 36,4



TECHNICKE PARAMETRE
Vyrobna norma: CSN EN 1852

Kruhova tuhost: SN 12 a SN 16 kN/m? podla I1SO 9969

Spoj potrubia: Pomocou dvojitych objimok opatrenych pryzovym
tesnenim s integrovanym poistnym krizkom s odolno-
stou az 2,5 bar

Pokladka sa riadi podla: EN 1610

Podmienky uloZenia: SN16- 0,6 - 6 m / pri zataZeni D 400
SN 12 -0,8 - 6 m / pri zataZeni D 400

Zivotnost: min. 100 rokov




ANALYZA VIDEOINSPEKCIOU

Nas servis spociva v poradenstve, podpore analyz, spolocnom
stanoveni potrieb a vypracovani rieSeni, ktoré budd optimalne
z hladiska vynaloZzenych nakladov.

SERVIS NA STAVENISKU

Priamo na stavenisku Vam mozeme poskytnit instruktaz, za-
Skolenie k vyrobku na mieste samom, poradenski cinnost a
pritomnost odborného pracovnika pri prvom poloZeni potrubia.

DODANIE PRIAMO NA STAVENISKO

Potrebné potrubie a doplnkovy material pre nase systémy vam
na prianie dodame priamo na stavenisko v dohodnutom ter-
mine.

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk
www.plastikapipes.sk
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TECHNICKE PORADENSTVO
V priebehu pripravy projektu Vam pomozeme so statickym vy-
poctom a navrhom uloZenia potrubia.

ZAPOZICANIE NARADIA
Pre nasich zakaznikov poskytneme formou zapozi¢ania vsetko
naradie potrebné k instalacii.

ZAKAZKOVA VYROBA
Na prianie zakaznika mozeme v naSom zavode skonstruovat a
presne na mieru vyrobit dohodnuté vyrobky.
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